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Patentansprtiohe ; 

1?\ Zur Befestigung im Inneren elnes Verpackungsbeh&Lters 
— J eingeriehtetes tJberdruckbegrenzungsventil, das aus ei- 
nem ersten steifen Bauteil mit elnem Befestigungsf lansch 
und einem Innerhalb des letzteren versenkt angeordneten 
Ventilsitz und einem gumraiartig elastischen Ventilele- 
ment besteht, dessen elastische Randteile mit vorbe- 
stimmter Kraft gegen den Ventilsitz anliegt, dadurch ge- 
keimzeiehnet, daB das Ventilelement (4) aus einer mit ei- 
nem Loch (5) versehenen Scheibe besteht und daB innerhalb 
des Ventilsitzes (7) ausgerichtet an dem Bauteil (3) ein 
durch das Loch (5) der Scheibe (4) ragender starrer Stiel 
(8) vorgesehen ist, der auf der dem Ventilsitz (7) gegen- 
ttberliegenden Seite der Scheibe (4) einen gegen diese in 
dem Bereich von deren Loch (5) drUckenden Kopf (12) auf- 
weist. 



2. Uberdruckbegrenzungsventll nach Anspruch 1, dadurch ge- 

kennzeichnet, daB das starre Bauteil (3) aus thermoplasti- 
schem Kunststoff besteht und der am Stiel (8) befindliche 
Kopf (12) hergestellt ist durch thermoplastisches Verfor- 
men des frelen Endes des Stiels (8). 
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tlberdruckbegrenzungsventil nach den Anspriichen 1 und 2, 
dadurch gekennzeicfanet, dafl eine vom Ventilsitz (7) zum 
Stiel (8) sich erstreckende Platte (11) vorgesehen 1st, 
die nahe dem Stiel (8) mlt mindestens einer Gasdurchlafl- 
Bffnung (9) vers* en 1st und auf der Seite des Vent 11- 
sitzes (7) land diesem und den Gasdurchlai3<5ffnungen (9) 
zwischengeordnet eine ringartig geschlossene Rippe oder 
eine Anzahl eng benachbarter Rippen (If) aufweist, die ge- 
meinsam mit der dem Ventilsitz (7) zugekehrten Seite der 
Scheibe (4) ein Spaltf liter bildet bzw. bilden. 
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FR. HESSER Maschinenf abrlk Alctiengesellschaft, Stuttgart- 
Bad Cannstatt 



Uberdruckbegrenzungsventil zur Verwendung an einem Ver- 
paekungsbehsiter 



Die Erfindung betrifft eln Oberdruokbegrenzungsventil fur 
einen gasdichten VerpaokungsbehKlter, beispielsweise einen 
Ver packungsbeute 1 . 

Durch die US-PS 26 38 263 1st bereits ein Uberdruckbegren- 
zungsventil bekannt geworden, welches vollstgndig innernalb 
eines Ver packungsbeute Is in Ausriohtung zu einer kleinen 
Offnung in der Beutelwand an dleser befestigt ist. Das Ven- 
til besteht aus einem starren, beispielsweise aus thermo- 
plastischem Kunststoff hergestellten Teil und einem gurami- 
artig elastischen ventilelement. Der starre Teil weist ei- 
nen ringartig ausgebildeten Ventilsitz und einen an diesen 
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anschlieBenden, im wesentliohen nach Art eines Suppenteller- 
randes gestalteten Befestigungsf lansch auf , derart, daB sloh 
der Ventilsitz innerhalb einer Vertiefung und in einem Ab- 
stand zur Beutelwand befindet. Das elastlsche Ventilelement 
besteht aus einem Sehaf t, einem an einem Ende des Sehaftes 
anschlieBenden Ventiltellerrand und einen am anderen Ende des 
Sohaftes befindliohen pilzartigen Kopf . Bei Zusammenbau wird 
der pilzartige Kopf durch den Ventilsitz hindurchgesteckt, so 
daB er unterhalb letzterem einrastet. Danaoh verbleibt im 
Schaft eine Zugspannung, derart, daB der Ventiltellerrand zur 
Erzeugung der gewUnschten Ventilwirkung am Ventilsitz rait ei- 
ner geelgneten Kraft anliegt. Das elastlsche Ventilelement hat 
eine koraplizierte Oestalt und 1st deshalb nur mittels teuerer 
Werkzeuge herstellbar. AuBerdem bereitet es Schwierigkeiten, 
solohe ventilelemente innerhalb sehr enger Toleranzen herzu- 
stellen und die Ventiltellerrander gratfrei auszubilden. Dem- 
entsprechend groB 1st die Oefahr, daB Ventile dleser Bauart 
nicht zuverlSssig sohlieBen Oder erst bei nachteilig hohem 
Uberdruck Offnen. 

Zur Vermeidung der genannten Nachteile wird ein zur Befesti- 
gung im Inneren eines Verpackungsbehaiters eingeriehtetes Uber- 
druckbegrenzungsventil, das aus einem ersten steifen Bauteil 
mit einem Befestigungsf lansoh und einem innerhalb des letzteren 
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versenkt angeordneten Ventilsitz und elnem gummiartig elasti- 
schen Ventilelement besteht, dessen elastischer Randteil mlt 
vorbestimmter Kraft gegen den Ventilsitz anliegt, vorgeschla- 
gen, welches erf indungsgemHB dadurch gekennzeiohnet 1st, dafl 
das Ventilelement aus einer mit einem Loch versehenen Scheibe 
besteht und dafl innerhalb des Ventilsltzes ausgerichtet an dem 
starren Bauteil ein dureh das Loch der Scheibe ragender star- 
rer Stiel vorgesehen 1st, der auf der dem Ventilsitz gegen- 
tiberligenden Seite der Scheibe einen gegen diese im Bereich 
w n deren Loch drtiokenden Kopf aufweist. 

Duroh die neuartige Oestaltung des tfberdruckbegrenzungsventils 
1st es mBglich, sehr billig, beispielsweise durch Ausstanzen 
aus preiswerten Platten oder BHndern mittels einf acher Werk- 
zeuge herstellbare Ventilelemente zu verwenden. 

Wenn das starre Bauteil aus elnem thermoplastischen Kunststoff 
hergestellt wird, so 1st es teohnlsoh besonders zweckmSBig, 
den auf die Scheibe wirkenden Kopf duroh ther moplas t is che s 
Nieten aus einem Stlelende zu bilderu 

Bine zweckmSBige Weiterbildung des erfindungsgemSBen Oberdruck- 
begrenzungsventils 1st deshalb dadurch gekennzelchnet, daB der 
am Stiel bef indliche Kopf hergestellt 1st durch thermoplastl- 
sches Verformen des frelen Endes des Stiels. 
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Da das Uberdruckbegrenzungsventil raSglicherweise dann nicht 
mefar dicht schlieflt, wenn bei einem Offnungsvorgang Inhalt 
aus dem VerpackungsbehMlter zwischen die Soheibe und den Ven- 
tilsitz gelangt 1st, wird gemSB einem weiteren Merkmal der Er- 
f indung vorgeschlagen, eine vom Ventilsitz zum Stiel sich er- 
streckende Platte vorzusehen, die nahe dem Stiel mit mindestens 
einer GasdurchlaBSffnung versehen ist und auf der Seite des 
Ventilsitzes und diesem und den GasdurchlaflBffnungen zwischen- 
geordnet eine ringartig geschlossene Rippe oder eine Anzahl eng 
benachbarter Rippen aufweist, die gemeinsam mit der dem Ventil- 
sitz zugekehrten Seite der Scheibe ein Spaltfilter bildet bzw. 
bilden. 

Ein dieserart ausgebildetes Spaltfilter erf ordert nur sehr 
wenig Mehraufwand bei der Herstellung der Spritzform. 

Das erf indungsgemafle tlberdruckbegrenzungsventil ist nachfolgend 
an Hand einer Zeichnung naher erlSutert. 

Es zeigen: 

Pig. 1 das tlberdruckbegrenzungsventil im LSngs- 

scbnitt in vergrSBertem Mafistab land 



709885/0355 



BEST AVAILABLE COPY 



*~ 263A226 



Fig . 2 das tlberdruckbegrenzungsventil gemBB 

Pig. 1 in der Draufsicht. 



Das tlberdruckbegrenzungsventil 2 besteht axis einem starren 
Bauteil 3 und einem gummiartig elastisohen Ventilelement 4. 

Das Ventilelement 4 1st eine beispielsweise kreisrunde Schei- 
be, die mlt einem Loch 5 versehen ist. In nicht eingebautem 
Zustand ist die Scheibe 4 vorzugsweise eben. 

Das starre, vorzugsweise aus thermoplastischen Werkstoff ge- 
spritzte Bautdl 3 ist im wesentlichen nach Art eines Suppen- 
tellers gestaltet und weist innerhalb seiner Vertiefung 6 ei- 
nen ringartigen Ventilsitz 1 $ innerhalb des Ventilsitzes 7 ei- 
nen Stiel 8 und dem letzteren und dem Ventilsitz 7 zwischen- 
geordnet mindestens eine GasdurchlaBBffnung 9 auf • Auflerdem 
weist das Bauteil 3 einen ebenen Befestigungsf lansch 10 auf . 
Im Bereich der GasdurchlaBBffnung 9 ist das Bauteil 3 nach Art 
einer Platte 11 ausgebildet. 

Das Zusammenbauen der genannten Telle 3, 4 zum Uberdruokven- 
til 2 geht in der Weise vor sich, dafl zungchst das Ventilele- 
ment 4 Uber den Stiel 8 geschoben wi»d und dann der Stiel 8 
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von seine* freien Ende her derart gegen das Ventilelement 4 
genletet wird, dafl sieh eln Kopf 12 bildet, der das Ventil- 
element 4 mlt elner vorbestlmmten Kraft entlang dem Ventil- 
sitz 7 andrttckt. Wenn, wle bereits erwShnt, das Bautell 3 
thermoplastisch 1st, so kann das Vernieten mittels eines in 
Ultraschallschwingungen versetzten Werkzeugs an sieh bekann- 
ter Art vorgenommen werden# 

Das fertige tiberdruckventil 2 wird zu einer mit einer Offnung 
13 versehenen Wandung 44 eines Verpaokungsbeh&lter 15, bei- 
spielsweise eines Beat els aus gasdiehter Polie, derart in Aus- 
riehtung gebracht, dafl sieh die Offnung 13 innerhalb des Be- 
festigungsflansehes 10 befiMet. Die Befestigung erfolgt dureh 
Anbringen einer SebKeiflnaht 16. Siegel- oder Klebenaht. Es be- 
steht auoh die MoglioKkeit, das ttberdruekventil 2 an einer noeh 
uageioehten Wand zu befestigen und danaeh in Auarichtung zum 
Ventilelement 4 eine Of fnung in die Wand einzustechen. 

innerhalb der Vertiefung 6 kBnnen an den nach Art einer Plat- 
te 11 ausgebildeten Bereieh des Bauteils 3 zwischen den Oas- 
d „rohlaBoffnungen 9 und dem Ventilsitz 7 an das Ventilelement 
4 heranreichende, eng benachbarte Rippen 17 vorgesAen sein. 
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Zwischen den einzelnen Rippen 17 und diesen und dem Ventil- 
element 4 vorhandene enge Spalten bllden ein Spaltfilter, so 
dafl Fttllgutteilchen, die wShrend des Offnens des ttberdruck- 
ventils 2 gegebenenfalls durch die GasdurchlaBBffnungen 9 ge- 
langen, vom Ventilsitz 7 ferngehalten werden. Anstelle der 
einzelnen Rippen kann auch eine nioht dargestellte, kreis- 
ringartig geschlossene Rippe vorgesehen sein. 
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